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PREGUNTAS Y PARTICIPACIÓN

Todas las preguntas y 
aportes son bienvenidos.

No hay preguntas malas 
ni comentarios fuera de 

lugar, todos son buenos y 
ayudan al desarrollo de la 

temática.

No hay preguntas 
mejores, ni más 

inteligentes o más 
interesantes que otras.

Todas las preguntas son 
igual de importantes.

Todos los aportes son 
importantes para el 

grupo.

Siéntase libre de 
preguntar en el momento 
que lo requiera, no habrá 
una sesión específica para 

preguntas.
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Variación permitida, pero no deseada del proceso.
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VERIFICACIÓN METROLÓGICA
Consiste en establecer el cumplimiento del
instrumento con las especificaciones del fabricante
o la tolerancia del proceso.

La fórmula que se aplica para ese propósito es:

e + U ≤ EMP

e + U ≤ TOL

El error reportado en el certificado de calibración
sumado con la Incertidumbre expandida, debe ser
menor que el Error Máximo Permitido o, que la
Tolerancia del proceso.



EFECTO DE LA INCERTIDUMBRE EN EL 
RESULTADO DE LA MEDICIÓN



EFECTO DE LA INCERTIDUMBRE EN EL 
RESULTADO DE LA MEDICIÓN



¿Qué decisión 
toma después de 

tener en cuenta la 
incertidumbre?
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Pregunta:

¿Qué hacemos cuando recibimos
el certificado de calibración?

Respuesta:

A. Contamos a ver si están completos.
B. Revisamos que el código y la ubicación correspondan.
C. Los guardamos en el folder de la hoja de vida del instrumento.
D. Todas las anteriores.



Pregunta:

¿Qué instrumento tiene?

Respuesta:

A. Micropipeta.
B. Termohigrómetro.
C. Micropipetas y Termohigrómetros.
D. Otro tipo de instrumento.



CARACTERÍSTICAS 
METROLÓGICAS

DE TERMOHIGRÓMETROS



94196 / S-WS06

Display: LCD 78x67mm

Rango Humedad Relativa: 10%RH a 90%RH

Precisión: ±5% (40% a 80%) otros ±8%

Rango de temperatura: 0 °C +50 °C (+32 °F a +120 °F)

Resolución: 0.1 °C (0.1 °F)

Funciones:

-Despliega en Display comodidad del medio ambiente: 

?COMFORT?,?WET?, ?DRY

-Indica Hora/ Temp./ Humedad Relativa

-Función de Memoria para MAX y MIN de Temp. y 

Humedad R.

-Calendario, Reloj de Alarma, Reloj 12/24 horas

Bateria: 1.5 V AAA

Tamaño: 110(L)x100 (W)x20(T)mm

Peso: 151g. aprox.

Origen: CHINA







CARACTERÍSTICAS 
METROLÓGICAS

DE MICROPIPETAS
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Taller 1. Revisión del Certificado de Calibración.

Taller 2. Revisión de la Trazabilidad Metrológica.



VAMOS A EXCEL



VAMOS A ChatGPT



Prompt:

Opcional: agregar numeral 4.2.2 de RAC-3.0-03 de ONAC.

Nota:  verificar la versión vigente 

Utiliza tu experiencia en laboratorios de calibración y toma el rol de

un experto en ISO/IEC 17025:2017, ILAC-P14, ILAC-G8, JCGM

106, en sus versiones vigentes, y utiliza los certificados de

calibración que voy a cargar para hacer una revisión de estos de

acuerdo con los requisitos del numeral 7.8 de ISO/17025:2017, y

preséntalo en una tabla comparativa indicando el numeral, si lo

cumple o no, y un comentario.



¡ MUCHAS GRACIAS POR 
SU ATENCIÓN !

www.metrocaribe.com
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